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Настоящий выпуск альбома содержит рабочие чертежи стахановских прис*!^аь£ 
лений и инструментов в области санитарной техники, применяемых как в централ! 
ных заготовительных мастерских, так и непосредственно на монтажных объекта: . 

Назначение альбома — содействие внедрению стахановских приспособлений и ин
струментов в производстве санитарно-технических работ. 

Приспособления, помещенные в альбоме, обязательны к изготовлению и примене
нию в организациях Наркомстроя СССР, выполняющих санитарно-технические 
работы. 
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ПРЕДИСЛОВИЕ 

Настоящий альбом содержит чертежи приспособлений и инструментов для группировки 
и опрессовки радиаторов и узлов трубопроводов, а также приспособлений для заготовки и 
монтажа санитарно-технических устройств. 

2-е издание альбома составлено с учетом материалов 1-го издания (Альбом рабочих 
чертежей стахановских приспособлений, вып. VI, Санитарно-технические работы, изд. Строй-
издата Наркомстроя, 1941 г.) и пополнено чертежами стахановских приспособлений и инстру
ментов, применявшихся организациями Наркомстроя в 1941—1943 гг. 

Отбор приспособлений и инструментов, приведенных в альбоме, произведен Главным 
управлением санитарно-технических монтажных работ „Главсантехмонтаж" Наркомстроя с 
участием Всесоюзного научно-исследовательского института по организации строительства 
„Гипрооргстрой" по материалам трестов системы Главсантехмснтажа, Гипрооргстроя, Бюро 
по делам изобретательства Наркомстроя и ЦИТЭИН. Чертежи и указания по использованию 
приспособлений и инструментов составлены Конструкторско-проектной конторой Союзсантех-
строй Главсантехмонтажа. 

Описания приемов работ по ряду приведенных в альбоме приспособлений даны в „Ин
струкции по применению стахановских методов при производстве санитарно-технических 
работ" 3-е издание Стройиздата Наркомстроя 1943 г. у Д 
Главсантехмонтаж ^ Техническое управление ^ 
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СССР СТАНОК САМГИНА ДЛЯ ГРУППИРОВКИ 
Альбом рабочих чертежей СССР СТАНОК САМГИНА ДЛЯ ГРУППИРОВКИ стахановских прмспособлейяй 

' Народный комиссариат И ОПРЕССОВКИ РАДИАТОРОВ по санитарио-техническим 
по стронтельспу 

И ОПРЕССОВКИ РАДИАТОРОВ 
работам 

2 Зак. 119 3 



•. СССР " . 

Народный комиссариат 
по строительству 

•ЕРСТАК БОРИСОВА ДЛЯ ГРУППИРОВКИ 

РАДИАТОРОВ 

Альбом раЯмих чертеже* 
стахановских приспособления 

по санятарно-технвческим 
работам 

на шита в верхнем и нижней брусьях 
Шип В"Ж-25 

о т Вес в кг 
и Мате

Наименование I ж 
к о риал з 3 
& о 

Нижний брус 50X^0 мм 2 Дерево 1,58 3,16 
Стойка 5 0 X 7 0 мм . . 4 1,23 4,92 
Доена.40X100 , . . 4 . ~2.72 10,88 

Верхний брус 60 Х70 мм 2 0.7 1.4 
Доска 50X100 мм . . 4 3.75 15,0 

, 25X100 . . . 2 
ш 

0,75 1.5 
. 40X200 . . . 2 

я 
1.24 2,48 

. 50X200 . . . 
1 воми /-=150 мм . . 

1 6,36 6.85 . 50X200 . . . 
1 воми /-=150 мм . . 60 Ст-3 ~ 5 

Общи. вес ~ -50 кг 

Примечание 

Полка для инстру
мента 

Настил верстака 
Для кличей 

Верстак применяется • построечных условиях. При сборке радиаторов 
между доской 8 и радиатором закладывается клин. 

4 



СССР ВЕРСТАК БОРИСОВА ДЛЯ ОПРЕССОВКИ 
Альбом рабочих чертежей 

стахановских приспособлений 
Народный комиссариат РАДИАТОРОВ по саннтарио-техническнм 

по строительству 
РАДИАТОРОВ 

работам 

1600 

то/ 

Наименование 

К
ол

ич
ес

тв
о 

Мате

риал 

Вес в кг 

К
ол

ич
ес

тв
о 

Мате

риал 3 
«-» об

щ
ий

 

2 Дерево 2,25 4.5 
2 

Дерево 
0,93 1.86 

1 
т 

3,18 3,18 
2 0,95 1,9 
1 10,6 10,6 
1 5.1 5.1 
2 2,25 4,5 
1 8,5 8.5 

30 Ст-3 ~5 

Нижний брус 50X75 мм; / = 1200 мм 
Стойка 5 0 X 7 5 X 5 0 0 мм. . 
Брус 5 0 X 7 5 X I 7 0 0 мм ; 50X75X575 ям 
Доска 50 X 250 X I 7 0 0 jut  
Верхний брус 75 X 80X1700 мм . . . 
Стойка 5 0 X 7 5 X 1 2 0 0 мм 
Доска 5 0 X 2 0 0 X 1 700 мм 
Гвозди Г = 150 мм 

Общий вес ~ 45 кг 

Верстак применяется в построечных условиях для установки впрессо
вываемых радиаторов. 

Радиатор устанавливается на верстаке, как показано на чертеже пунк
тиром. 

б 



СССР • 

Народный комиссариат 
по строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ЖУРАВЛЕВА 
ДЛЯ ОПРЕССОВКИ РАДИАТОРОВ 

Общий вид 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по савитарно-техническим 
работам 

« I J — f S ) \ — ® 
-У 250 

Сечение А -в 

о 
m Вес в кг 
и Мате-

Наименование 01 
te 

Мате-
«С 

- Ч О . риал 3 1 . 
на о 

Планка 
Труба стальная усиленная >/:": ' = 58 мм . 
Тройник V i "  
Труба стальная \ ' 3"; / = 40 мм . . . . ^ . 
Втулка сварная 
Вентиль T /J" . 
Штуцер % 
Труба стальная усиленная У»"; I —100 мм 
То же у , " ; / = 1 0 5 мм 
Муфта »/г"; /-=35 мм . . . . . . . . . . 
Накладки 3 0 X 3 5 X 5 « ж 
Щека 8 Х 3 0 Х Ю 0 мм\ 
Штифт цилиндрический 
Ручка 
Прокладка 
Болт М8; / = 35 мм 
Гайка .48 

Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 

Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 

Резина 
Ст-3 
Ст-3 

1.05 
0.08 
0.14 
0,04 
0,035 
0.25 
0,13 
0,14 
0,14 
0,065 
0,04 
0,18 
0,005 
0,34 
0,015 
0.02 
0,005 

1,05 
0,16 
0,14 
0,04 
0,07 
0,5 
0,13 
0,14 
0,14 
0,065 
0.04 
0,36 
0,01 
0,34 
0,03 
0,02 
0,005 

Общий вес—3,24 кг 
Длина планки / должна быть выбрана такой, чтобы расстояние 

между осами деталей 2 равнялось. расстоянию между осями ниппелей 
радиаторной секции. 

Захват 8—9 заводится между колонками радиаторной секции и 
затем поворачивается на 90°. Поворотом рукоятки 14 втулка 5 с про
кладками 15 плотно прижимается к обоим (верхнему и нижнему) нип
пельным отверстиям радиатора. 

в 



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ЖУРАВЛЕВА 
ДЛЯ ОПРЕССОВКИ РАДИАТОРОВ 

Детали 

Альбом работах чертежей 
стахановских приспособлений 

по сллятярно-технкческнм 
работам 

Планка и трубки 

® Трубна 1/г' 

¡00 

ВЖ-1 

-
15 

40 
15 

О) Втулна сборная 

*вснаа'45'г 

О) Штуцер • 1Ъншечание:При6арить ндет:&1 Обработка кругом V 

\У" конус МО 

ю . я -

9асма1£»45' I 

15, _ 

57 

1 - 1 @ Штифт цилиндрический 

•Нее' 

Оброботно яруга» ч кроме мест указанных особо 

Узел сварки муфта/, ноклодки 
и щеми 

I 

Шел сборки труб 

\ 
\ I 

А Л 

—х-

зв\— 
@ Ручка 

-г-"$Ч * 
1« ± 

Обработка кругому 

3 Зак. 119 



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ФИЛИППОВА ДЛЯ 

ОПРЕССОВКИ ФЛАНЦЕВОЙ АРМАТУРЫ 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений. 

по саннтаряо-техиическнм 
работам 

61 2 

П
ри

ме
ча



ни
е 

Д
ли

на
 з

а
го

то
вк

и 
~1

64
6 

мм
 

За
го

то
вк

а 
15

X
60

X
16

0 
ММ

 
О

ди
н 

на
 п

од


во
дя

щ
ей

, 
др

уг
ой

 н
а 

от
во

дя
щ

ей
 

тр
уб

е 

1ГВНС!.->1ЕЦ1 

С
т-

З 

Ст
-З

 

Ст
-8

 

Ст
-5

 

С
т-

З 
С

т-
З 

Ст
.8

 

Ст
-З

 
С

т-
З 

¡1 
О. 

1 1 

ОЯТЭЭЬИТ'ОМ сч — сч см 

Н
аи

ме
но

па
ни

е 

П
ол

ос
а 

70
Х

Ю
 м

м 
Ви

нт
 

11
/ 4»

; /
 =

 
=4

00
 м

м 
...

 
. 

Ру
чк

а 
ви

нт
а 

0 
15

 м
м;

 /'4
30

 
мм

 
Га

йк
а 

ви
нт

а 
1>

/ 4"
 

П
ро

кл
ад

ка
 в

ер
х-

П
ро

кл
ад

ка
 

Ш
1Ж

-

П
ро

кл
ад

ка
 . 

. 
. 

В
ен

ти
ль

 . 
. .

 
. 

Тр
уб

а 
пи

дв
од

я-

Тр
уб

а 
от

во
дя

щ
ая

 

аэрстэх' а>г еочг ю даг^ во О! 3"" См то „ 

3 г к и л 
5 т В с ч 

й | а 1 г 
3 5 3 2 = 
Й 8 а .>.г 
ч> 5 в = Ц = Зч? с 

п х «•* а 

5 « х « 

3 8 . " 

* а в а с 

о я 5 
аз г. о 

П « В9 . о п о я М О П » т ш о) н 
К К 5! *"» П ц Я *• Н *8 К 

ей* 

а ь о! к 
5 щ Э 1 
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2 >г! х х 

£ | 
п 5 

X ^ х « в 

8151 в * 
: а о « о а а а | | § | 1 
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СССР 

Народный комиссариат 
по строятельстау 

СТАНОК ПАЩЕНКО ДЛЯ ОПРЕССОВКИ 
УЗЛОВ 

Общий вид 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарно-техническим 
работам 

Л я х 
8 8 

К и О 3 «СО. 
= 2. 
м ° О 
X н ш 
аи ** п 
« 2 1« 
« 5 *" 
К (О 

х з « 

§1§ 
* ш 
О Н X 
X X а ш в 
И- о о 

о и Й" в х § 
и • н 

о § О 

«* г 
" • а 
0) Ь" Й) 

а ч 

О ш О! 
В £ и ¡3  О (-

§ 1 я 

8 
§ 8 ^ 

§1* И а 
С д и * д З 
н о а 
О X в 

5 = Й ю 
О В и 

1&Я5 
и и о> о. 
8 а о г 8. з 
§ ш 
з а о з 

• я а р о 
я о . * Н х о.о к Н с 

нитпдо 

*1ГП I 

ь-вио'аик 

оиээьигоя 

И31Е1Э1Г 

иэ'сп'осГоо со о о ю > - о о о 

1гГсл оо со" см о о сч о о о о 

С О Ю СО СО щ СО 90 СО СО СО СО 
н |- н А £ н н н н н £• £• 
и о о о у и и и и 
Н А Н Н <0 —< СО СО т-1 т-Н СМ 

о . 8 х 
В 0> « I 

>.Пп5с. 

3ДЦ 
= * " с | 

| ^ _ Х а | х 
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СССР • СТАНОК ПАЩВНКО ДЛЯ ОПРЕССОВКИ Г Альбом рабочих чертежей 
УЗЛОВ стахановских приспособлений 

Народны 3 комиссариат 
по строительству Упор 

по саиитарио-техническим 
работам * 

зк V «5 
га 

Наимено

вание 

| К
ол

ич
ес

тв
о)

 

М
ат

ер
иа

л Вес в кг 

П
ри

ме


ча
ни

е 

зк V «5 
га 

Наимено

вание 

| К
ол

ич
ес

тв
о)

 

М
ат

ер
иа

л 

н 
3 

об
щ

ий
 

П
ри

ме


ча
ни

е 

1 Корпус свар
Ст-3 ной . . . 1 Ст-3 4 4 

2 Фланец . . 1 Ст-3 1,12 1,12 
3 Штуцер. . 1 Ст-3 0,165 0,165 
4 Планка . . 2 Ст-3 0,09 0,18 
Б Винт М,/ = 

0,18 

=15 мм. 4 Ст-3 0,002 0,008 
8=2,5 6 Прокладка 1 Рези

0,002 
8=2,5 

на мм 

® Корпус сборной 
Сбавка оЗ 

ГII, \ 
Г]ТГ—*~ 
11Г " 

Н7 

(?)<Рланец 

(5) Штуцер 

100 

1 , 

Г т 

Обцдфотка круга? V 

(7) Планка 

1 

т 
! ' 11 

Й - Н «5 » 

Т г . М —— 
—Но-



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ПАЩЕНКО ДЛЯ ОПРЕССОВКИ 
УЗЛОВ 

СТРУБЦИНКА 
Общий вид и детали 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по гяиитаам техническим 
работам 

Наименование 
Мате

риал 

Вес в кг 
Приме

чание 

Корпус 
Зажимной винт . . . . 
Фланец 
Диск 
Гайка М 12 
Ручка 
Планка 
Опорная стенка . . . 
Направляющая планка 
Винт М б, {=10 мм. 
Прокладка 
Шпонка 4 X 4 X 10 мы 

Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 

Ст-6 

2,99 
0. 28 
1,15 
1. С4 
0.03 
0,14 
0,095 
0,6 
0,08 
0,002 

оТооз 

2,99 
0,56 
2.3 
2,08 
0.06 
0.28 
0,19 
1.2 
0,08 
0,004 

0.С06 
5—2,5 мм 

Общий вес ~9,75 кг 
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СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ПАЩЕНКО ДЛЯ О РЕССОВКИ 
УЗЛОВ 

СТРУБЦИНА 
Детали 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарно-техннческим 
работам 

Зажимной бинт 

* т - Н г^- — г ->1а^х—*• 

Фаска /,*«»' 

— 29 121 

Г72 

I 

V - обработка кругом 
• кроме мест умазан

ных особо 

(5) Фланец 
' О) Диен 

. к 

^-обработка кругом кроне 
мест указанных особо 

Полировать 

10 
110 

обработка кругам нром* 
мест указанных особо 

О) Опорной стенка 

V-обработка кругам кроме 
указанных с 

@ Планка _4ц_ 

6 
Г ч {а 

ю да ю да 

УЬска 3*4Ь' 

'в 



СССР 
СТАНОК ПАЩЕНКО ДЛЯ ОПРЕССОВКИ 

УЗЛОВ 
Альбом рабочих чертежей СССР 

СТАНОК ПАЩЕНКО ДЛЯ ОПРЕССОВКИ 
УЗЛОВ стахановских приспособлений 

Народный комиссариат ЗАЖИМ по санитарно-техническйм 
по строительству Общий вид и детали работам 

0 ГА 

® 
Т 7 

i 

ЩРезьбо н6ов~-
< ¡  оаткап шаг б 

Ь Зажимной й/инт 

»18 

в— /к 

СечениепоА-А 

% А 

в 
I 

i . 

о 
03 ч Вес в кг 

ет
ал

* 

Наименование 
и 
CU 
3" 

го 
а 

«г х Примечание 
ч ч а а о ¡C £ ю о 

i Фланец с резиновой 
прокладкой . . . . 1 Ст-3 1.2 1.2 Изготовить по 

чертежу дет. 3 
и 11 струбцины 

2 Зажимной винт . . . . 1 СтЗ 1,04 1,04 
3 1 Ст-3 5,73 5,73 
4 I Ст-3 0,5 0,5 
5 i Ст-3 0,088 0,088 
6 Винт М 6, / = 10 мм . 1 Ст-3 0.002 0.002 
7 Шповка 5 X 5 X 1 5 мм 1 Ст-6 0,003 0,003 

Общий вес ~ 8,6 кг 

© Диен 

V-обработка кругам кроме мест 
указанных особо 

0 Ручна 

faena tJS"46' 

V'-обработке круга» 

13 



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ПАЩЕНКО ДЛЯ ОПРЕССОВКИ 
УЗЛОВ 

Детали 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарио-техянческим 
работам 

© Планка гайни зажима 

^-обработка кругам краше мест 
указанных особо 

Заглушки 
Набор заглушек на муфты 

I 

-Ич— 
' 1 т 

В 

г т 

Набор заглушён с мусртои 
I * 

1*1 
05 

И I 
II 

Диаметр трубы О . . . . . . . V / 8/4" 1" И/4» 2" 

•/а" V 11/4" I V / 2" 

Длина рукоятки £ в мм . . . . 300 300 300 300 500 500 

14 
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СССР 

Народный комиссариат 
•о строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ СКОВ 0-1/а" и •/," 

Общий гад 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санмтарно-техннческнм 
работам 



СССР СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ СКОБ 0 </•" и •/<" Альбом рабочих чертежей 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ СКОБ 0 </•" и •/<" 
стамн-мских приспособлений Народный комиссариат 

по строительству Спецификация по санитарно-техническни 
раоотам 

и 
о « Вес в кг 

Ч (Я ш Мате
си Наименование 5Г {-Г X 
П О риалы э 3 о 
% ае о 

1 1 Ст-3 15,7 15,7 
2 2 Ст-3 9,95 19,9 
3 8 Ст-3 0,15 1,20 
4 2 Сг-3 0,4 0,8 
5 2 Ст-3 0,5 1.0 
б 2 Ст-3 0,2 0.4 
7 2 Ст-3 0,2 0.4 
8 4 Ст-3 0,32 1.28 
9 4 Ст-3 0,40 1,60 

10 8 Ст-3 0,17 1,36 
11 8 Ст-3 0,015 0,12 
12 1 Сч-28 7,06 7.05 
13 1 Сч-28 7,06 7,05 

12,5 14 1 Ст-3 12,5 
7,05 

12,5 
15 1 Ст-3 0,6 0,5 
16 2 Ст-3 0.006 0,01! 
17 1 Ст-3 0,72 0,72 
18 2 Ст-3 0,05 0,1 
19 1 Ст-3 0,4 0,4 19 1 Ст-3 0,4 0,4 

Общий вес ~73,4 кг 
К плите 1 приварены две вертикальные щеки 2 с питью отверстиями 

в каждол. 
Через нижнее отверстие проходит ось 15, на которой установлены скоба 

и нижний ролик. В скобе закреплен второй обкатный ролик, перемещаемый 
вместе со скобой. Оба ролика по размерам одинаковы. При нагибании труб 
в свободные 4 отверстия вставляются попеременно пальцы для закрепления 
труб. 

Перед изгибанием трубы скоба 14 ставится в вертикальное положение. 
Труба закладывается в отверстие между роликами против соответствующего 
ложа и закрепляется пальцем 17 через соответствующее отверстие в щеке. 
Затем ручку скобы нажимают в сторону, противоположную установленному 
пальцу, и сгибают трубу по ролику, пока она не ляжет на ложе. После этого 
палец переставляют в другое отверстие и закрепляют трубу, а скобу повора
чивают в обратную сторону до тех нор, пока труба ие ляжет на противопо
ложное ложе. 

1« 



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ СКОВ 04/2» и •/ / ' 

Детали станка 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарно-техническим 
работам 

Плита 

© Щека 

135 

И 

га 

!64,Т 1 

зге 
Отбеобтия ГИЛ4 и 932А$ Онснчатвлынс 
обработать после СОар/Ш 

<Ч (£) Ресулиробочный болт 

• ЗУ. • 
Обработка мру гаи 9 

Дет. мч;я-//,1-гб0;й-5 
Щп> №5,Я-13.5Л'ЗВХЫ 

Примечание: Прибарить и дет.N-6,7'.высота шба4мш 

Фасна2-45' 

ГОС. ПУБЛИЧНАЯ 
НАУЧН-ТЕХНИЧЕСКАЯ 

БИБЛИОТЕКА ССОР 

Дет >га. /-205 
Дет №19. /• 45 

вДО 

Обработка мрцгам 7 кроме мест, имазан-
^ /гыл особо 

17 



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ СКОБ 0 и »/," 

Детали станка 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитавно-техинческнм 
работам 

© Спаренный ролик опорный -



1»» : 

СССР 

Народный комиссариат 
но строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ УТОК 0 Чг" "_•/«». 

Общий вид 

Альбом работах чертежей 
стахановских приспособлений 

по саиитарно-техиическим 
работам 

Для изготовления утки скобу 14 уста
навливают вертикально и укладывают 
трубу между роликами 72 и 73 против 
ложа, соответствующего диаметру изгибае
мой трубы. Конец трубы должен упереться 
в штырь 26 на верхней плите 19. 

Затем поворотом скобы 14 сгибают тру
бу по ролику 12 до тех лор, пока она не 
ляжет на ложе 4 или 5, после чего ставят 
скобу в вертикальное положение и выни
мают согнутую трубу. 

Винтами 22 регулируется высота верх
ней плиты 19, на которой закреплены 
ложа 20 и 21. 
Высота ложа 4 и о регулируется вин

тами 8 или 9. 

Наименование 

К
ол

ич
ес

тв
о 

М
ат

ер
иа

л 

1 Ст-3 
2 Ст-3 
4 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
2 Ст-3 
2 Ст-3 
2 Ст-3 
2 Ст-3 
4 Ст-3 
4 Ст-3 
1 Сч-28 
1 Сч-28 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
2 Ст-3 

1 Ст-3 
2 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
4 Ст-3 
4 Ст-3 
4 Ст-3 
4 Ст-8 
1 Ст-3 

Вес в кг 

Примечание 

3 
4 
5 
б 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

18 
19 
20 
21 
22 
23 
34 
25 
26 

Плита 
Щека 
Круглая гайка 
Ложе нижнее для труб . . . 

. . . . 3, У . . . 
Втулка . . . . 

Регулировочный болт 

Гайка М 20 . . . * . . ! . ! ] ! 
Винт стопорный М б 
Спаренный ролик опорный . . . 

. . нажимной . . 
Скоба сварная 
Ось скобы 
Шплинт разводной 
Ось нажимного спаренного ро

лика 
Шайба 
Плита верхняя 
Ложе верхнее для труб у.* . . 

а/ " 
Шпилька регулировочная . . . 
Гайка М 12 
Шайба 0 14 мм 
Пружина 
Штырь 

26,8 
5,8 
0,15 
0,4 
0,5 
5 ' 2 

0,2 
0,32 
0,40 
0.17 
0,015 
7,05 
7.05 

12,5 
0,5 
0,006 

0,50 
0.05 
1,7 
0,09 
0,12 
0,05 
0,01 
0,015 
0,01 
0,03 

26,8 
11,6 
0,60 
0,4 
0,5 
0,4 
0,4 
0.64 
0,80 
0,68 
0,06 
7,05 
7,05 

12.5 
0,5 
0,012 

0,72 
0,1 
1.7 
0,09 
0,12 
0,2 
0.04 
0,06 
0,04 
0,02 

Приварить к 
дет. 1 

Общий вес ~ 7 3 кг 

19 



СССР 

Народный комиссариат 
но строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ УТОК 

Детали 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по саннтарно-техническнм 
работам 

Плита 

Ложе нижнее (¿) (£ 

'Cíi*-^ 

(?) ® Регулиродбчный болт 
Фаска г-45" 

220 

3 ПртИ'4;Я-1!;Ъ'б 

Примечание: Приборито к dan. №6.7.Sarcoma шба 4мм 

^ Ось 

® /•¿f?F^\ Втулна @ф 

Ойааблтю \ъугам v 
кроме меот.унозш- _ „ ... 
ньа особо 1 .<"аско ¿»45 

Дет.ЯЧбХ-Х№ 
üem.ian.L-Otfi 

\ 
-с 

•Г ¥1 
i ! 1 

—«за— 

Обработка кругом у 

gpn.M-S:H-№.6-3S -37 -
обдабишт нруг<ш » 



СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

СТАНОК ДЛЯ ГНУТЬЯ УТОК 

Детали 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по саннтарно-техническим 
работам 

® Спаренный ролин опорный 
ь — я.ь —• 

. . . \ 

Кб 
' 27 

Т 
! | 

@ Сноба 
Фаска г* 45' 

@ Спаренный ролин нажимной 

25А1 

(¡9)  Плита верхняя 

'4 

I • 1>осна2-4Г-

Штырь 
*<5 

@ (Й) Лаже верхнее 
Щ5 

Росяо(5"45' 

@ПружинО 

•!• ;';:': ;•; ГТТ 
Обработка кругом У 

<Н7Ь»— 
Пробалонр ?3*т 

М гЩ5 поб 6m.ir.2S Ь

ает М,м*и,Ь*.1тгз.5 
Цт.Я'Я.К-т-.Ь'ЪЬЧО , 

Примечание: Приворот», к бет. НЧЗ;6ысато шба'мм 

21 
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СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ЧИЖОВА ДЛЯ МЕХА
НИЧЕСКОЙ РЕЗКИ ФАСОК ПОД СВАРКУ 

Общий ввд 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарио-технвческим 
работам 

Труба укладывается на призму 3 и закрепляется лентой 24, после чего 
к вей вручную подводится резцовая головка 8. Резец 21 посредством вин
та 11 и сухаря 9 устанавливается соответственно диаметру трубы и закреп
ляется винтом 22. Проверив правильность установки резца, включают мотор, 
приводящий в движение резцовую головку через сидящую на шпонке втул
ку 33. Подача резца производится от руки маховичком 18 и червяком 17. 

Червяк 15 и маховик 16 служат для подъема призмы 3 в соответствии 
с диаметром обрабатываемой трубы. 

22 



СССР 

Народны* комиссариат 
по строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ЧИЖОВА ДЛЯ МЕХА

НИЧЕСКОЙ РЕЗКИ ФАСОК ПОД СВАРКУ 

Общий вид 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособления 

по саинтарно-техническим 
работам 

Вия постреяне.А 

<6*7 птпяснш трубы-

П р и м е ч а н и е . Рабочие чертежи имеются I 
ной конторе ОСМЧ № 102 Главсантехмонтажа. Копструкторско-проект-

Нанненование 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
И 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 

Основанне<№5,1=2 510 
Направляющие призмы 
Призма . 
Кронштейн 
Вилка . . 
Вал . . . 
Кольцо. . 
Резцовая головка 
Сухарь . 
Крышка . 
Червяк . . 
Втулка. . 
Шпилька . 
Шайба . . 
Червяк. . 
Маховичок 
Червяк . . 
Маховичок 
Штырь. . 
Шайба 
Резец . . 
Вннг . . 
Ось вилки 

£ Е 

•Мате
риал 

1 Ст-0 
1 Ст-0 
1 Ст-3 
1 Ст-0 
1 Ст-0 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
2 Ст-4 
2 Ст-3 
2 Ст-3 
2 Ст-6 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-0 
1 Ст-3 
1 Ст-0 
2 Ст-6 
1 Ст-0 
2 СтУ-12 
2 Ст-3 
1 С1-3 

Вес в кг 

1 шт. ОбЩИ! 

14,7 
21,6 
46,0 
2,6 
1,34 
6.0 
0.6 
9,6 
1,7 
0,8 
0,9 
0,06 
0,06 
0.06 
1,6 
2.7 
0.12 
0.3 

0,013 
0,12 
0.06 
0.02 
0,2 

14.7 
21.5 
45.0 
2.6 
1.34 
6,0 
0.6 
? ' 6 

3.4 
1,6 
1.8 
0,12 
0,06 
0,06 
1.6 

0,12 
М 
о,о2е 
0.12 
0,12 
0,04 
0,2 

Наименование 

Лента 
Уголок № 3 , 5 . . 
Ось откидного болта 
Откидной болт М 10 
Серьга 
Кнопка . . . . . . 
Лента 
Ось 
Шнонка 18 X 11; 

/ =» 55 мм . 
. 18X11; 

/=120 . . 
Втулка 
Винт М 10; 

/=»50 мм . 
Штифт 0 6; 

/ = 8 0 мм 
Болт М 12; 

/ = 20 
. М 10 

Гайка М 16 
, М 10 . . 

Заклепка ^2 6; 
/ =10 

Гайка М 10мм 
Шайба 0 15/5 мм 
- . 0 П 

. 0 П 

. 0 18 

1 К
ол

ич
е¬

ст
во

 Мате
риал 

1 Ст-0 
1 Ст-0 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
2 Ст-6 
1 Ст-0 
1 Ст-3 

2 Ст-4 

2 Ст-4 
1 Ст-3 

8 Ст-3 

2 Ст-3 

1 Ст-3 
4 Ст-3 
1 Ст-3 
4 Ст-3 

4 Ст-0 
1 Ст-3 
2 Ст-3 
4 Ст-3 
4 Ст-3 
1 Ст-3 

Вес в кг 

1 шт. общи* 

0,6 
0.1 
0,02 
0,03 
0,15 
0.005 
0,09 
0,05 

0,04 

0,07 
0.17 

0,012 

0,016 

0,04 
0,04 
0,04 
0,02 

0,006 

0,002 
0,003 
0,003 
0,007 

0,6 
0,1 
0.03 
0,08 
0.18 
0,01 
0,09 
0,05 

0,08 

0,14 
0,17 

0,096 

0,033 

0.04 
0,16 
0,04 
0.08 

0.024 
0,03 
0.004 
0,013 
0,012 
0,007 

г а 





СССР 

Народны! комиссариат 
по строительству 

ГОРЕЛКА С ДВУМЯ МУНДШТУКАМИ 
ДЛЯ НАГРЕВА ТРУБ ПРИ ГНУТЬЕ 

СКЛАДЧАТЫХ ОТВОДОВ 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санятаяио-техническям 
работам 

#7 

Наконечник 
— ш 

Трубка наконечника 3 плане 

] "Роса 45'- Ц}м# 

ни одной аюубно 

Горелка с двумя наконечниками изготовляется из обычной горелки. 
Трубка наконечника с одного конца имеет прямой участок 100 мм, 

в конце которого приварены две трубки под углом 25°. Материал труб
ки — Ст-10. 

Размеры, показанные на чертеже,, соответствуют размерам трубки нако
нечника № 2 сварочной горелки СТБ-41 • 

Применяется для нагрева труб при гнутье складчатых отводов. 

25 



СССР 

Народный комиссариат 
ао строительству 

ВИБРАТОР 

ДЛЯ НАБИВКИ ТРУБ ПЕСКОМ 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

но саинтарио-техническим 
работам 

Вибратор применяется а мастерских, имеющих обо-
рудованаую гибочную площадку. № 

Трубу заглушают с одного конца, набивают песком дета-
а помещают в подставку 7. Включают мотор. Вал 2 лей 
вращает кулачки 3, по которым катится ролик 4. 
В юнце плавного качения по профилю ролик сры
вается и встряхивает подставку, связанную с ним што- 1 
ком в. Частота встряхивания регулируется редуктором. 2 

П р и м е ч а н и е . Рабочие чертежи имеются в Кон- * 
структорско-прззктиоЯ конторе ОСМЧ № 102 Глав- * 
сангехмонтажа. § 

Наименование 

Станина сварная 
Вал . 
Кулачок 
Ролик (шарикоподшипник) 
Ось ролика 
Шток 
Подставка для труб , , . 

Количе
ство 

Мате
риал 

Примеча
ние 

Ст-3 
Ст-5 
Ст-6 

Ст-8 
Ст-4 
Ст-3 Макс. 

0 180 мм 
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СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

УШИРЕННЫЕ КОНОПАТКИ 

И ЧЕКАНКИ МОСГОРСАНТЕХСТРОЯ 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских прасвособлеиий 

по саинтарво-техническим 

27 





СССР 
ШАБЛОН КРАСНОВА ДЛЯ 

Альбом рабочих чертежей > 
стахановских приспособлений ШАБЛОН КРАСНОВА ДЛЯ 

Альбом рабочих чертежей > 
стахановских приспособлений 

Народный комиссариат РАЗМЕТКИ КРОНШТЕЙНОВ по саннтарно-техиическим 
по строительству работам 

ЕЁ 1 1 1 1 , 
впит 

"ИТ 

т ~ г * в т т т 

Ж-

г?» 

п—I—г—1—г 
10" « % % 

-4 

1 

ГШ т—г -гт т - г 

Шаблон Краснова состоит из двух горизонтальных планок, скрепленных 
посредине вертикальной стойкой. 

Расстояние между верхними поверхностями планок А равно расстоянию 
между центрами верхних и нижних ниппелей радиатора. 

К верхней планке прикреплен весок (цепочка с грузом), проходящий по 
середине вертикальной стойки. 

На нижней планке нанесены цифры, соответствующие количеству секций 
в радиаторе и указывающие центры отверстий для нижних кронштейнов. 

Цифры на верхней планке указывают места отверстий для верхних 
кронштейнов при соответствующем количестве секций. 

При разметке шаблон устанавливается так, чтобы ось радиатора, наме
ченная на стене, или центр оконного проема совпали с вертикальной осью 
шаблона. 

Затем на стене отмечают центры отверстий под кронштейны по деле
ниям верхней и нижней планки соответственно количеству секций в радиа
торе. 
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СССР 

не строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ КОЗЫЧЕВА ДЛЯ 

НАБИВКН САЛЬНИКОВ 

Альбом рабочих чертежей 

90 

ал
ей

 

Наименование 1 е
ст

во
 

Мате Вес в кг 

н 
« 
X 

Наименование 

Ко
ли

" 

риал 1 шт. об
щий 

I 
2 
3 
4 

а 

Зажимной болт . . . . 
1 
1 
2 
1 
3 

Ст-3 
Ст-5 
Ст-3 
Ст-3 
Ст-3 

0.55 
0.55 
0,81 
0.515 
0.0214 

0,55 
0,55 
0,62 
0,515 
0,064 

Приспособление устанавливается так, чтобы за
жимной болт 2 пришелся против- центра квадрата 
пробки, а захватки 3 охватили трубопровод. 

Вращая рукоятку 4, плотно закрепляют пробку 
крана, после чего освобождают болты фланца и из
бивают сальник. 

Затем закрепляют фланец болтами, ослабляют за
жимной болт 2 вращением рукоятки 4 и снимают 
приспособление. 

Общий вес—3 кг 
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-.СССР Альбом рабочих чертежей 

Народный комиссариат РОЛИКОВАЯ ОПОРА стахановски приспособлений 
но саввггаряо-техюпеским 

но строительству работам 
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ЯИИ111Ш1в 

- СССР Альбом рабочих чертеже! 

II>а«ц>М11и1 шшлш п н и ОПОРА-ЦЕНТРАТОР стахаяоаскжх прасоособленяй 

• о стяоятельстяу яо саянтарно-техвяческям • о стяоятельстяу работам 



СССР НОСИЛКИ-ТЕЛЕЖКА ДЛЯ 
Альбом рабочих чертежей 

стахановских приспособлений 
Народный комиссариат КИСЛОРОДНОГО БАЛЛОНА но саиитарво-технвческим 

по строительству 
КИСЛОРОДНОГО БАЛЛОНА 

работам 



ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ РАЗМЕТКИ 
Г ЛАДКОТРУБНЫХ РЕГИСТРОВ ПОД 

СВАРКУ 
ОБЩИЙ ВИД 

рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарно-техшпескнм 

Шаблон АР/ 

Шаблон №2 

в — в 

' "Для г>азнетки--тру6лври-:1|агвтоваевнн регистра отопления пользуются' 
двумя шаблонами. - — -

Шаблон / для разметки члбреза *онцов труб состоит из уголка 50X50X6 
длиной по регистру и приваренных на концах уголка собственно шаблонов 
из железа толщиной 1 мм. . 

При разметке труба укладывается так, как показано на чертеже пункти
ром. 

Для удобства укладки шаблоны делаются разъемными на шарнирах. 
Шаблон 2 для разметки отверстий в коллекторе регистра делается из желе
за толщиной 1 мм. 

Размеры Д, Д1г С и £ берутся соответственно размерам и диаметрам труб 
регистра отопления. 
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СССР 

Народный комиссариат 
но строительству -

приспособлении для Р А З М Е Т К И 

ГЛАДКОТРУБНЫХ РЕГИСТРОВ ПОД 
СВАРКУ 
ДЕТАЛИ 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарно-техническнм 
работам 



' СССР 

Нарвдаый аомяссаааат 
по стаоатсльсгау 

приспособление для Р А З М Е Т К И 

Г Л А Д К О Т Р У Б Н Ы Х Р Е Г И С Т Р О В П О Д 

С В А Р К У 

* Детали 

Альбом работах Чертежей . 
стахановских приспособлений 

по саттарно-техническим 
работам 

Развертка шаблона №1 для трубы нар. 988,5 мм 

па-гчз ——• 

м м 
| М ' * * н 

Ъ,4 ~Ц4 ЪХ 

I 
\ 

Материал- ж-зо лист. 6-1 мм 

Роэвертна шаблона А * / Оля трубы нар. 
1Т&-Э58 - -

22.4 22,4 22,4 \22А 
Материал- ж-зо лист. с?~1МЛ1 

З в 



СССР 

Народный комиссариат 
ло строительству 

ШТАМП ВАХРУШИНА ДЛЯ 
ВЫРУБАНИЯ РАДИАТОРНЫХ 

ПРОКЛАДОК 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по саиитарио-техиическим 
работам 

Материал У1А Обработка кругом у кроме мест указанных особо 

Штампом 2 просекаются отверстия в полосе картона шириной 62—Ымм. 
Штампом / из этой полосы вырубают готовые прокладки. 
Штампом можно пробивать одновременно 2—3 прокладки. 
При просечке прокладок ручным способом штамп можно крепить в тисках. 
При просечке прокладок на прессе необходимо к нижней половине 

штампа приварить лапки для крепления его к столу пресса. 
Размеры штампов определяются размером радиаторной прокладки. 
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щи 
СССР 

Народный комиссариат 
по строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ВЫРЕЗКИ 
ПРОКЛАДОК НА СВЕРЛИЛЬНОМ 

СТАНКЕ 
ОБЩИЙ ВИД 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарно-техническим 
работам 

Наименование 

Установочный конус 
Оправка с делениями 
Хомутик 
Нож 
Конус опорный . . . 
Болт М8/=15 мм . . 
Гайка М12 

Ст-4 
Ст-3 
Ст-3 

G-УЮ 
Ст-5 
Ст-3 
Ст-3 

Вес в кг 

1 шт. 

0,4 
0,53 
0,15 
0,03 
0,04 
0,01 
0,02 

об
щий 

0,4 
0,53 
0,3 
0,06 
0,04 
0,06 
0,02 

Общий вес ~ 1,41 кг 

Приспособление применяется в заготовительных ма
стерских при вырезке прокладок из картона или паранита 
наружным диаметром до 250 мм. 

Установочный конус 1 одним концом вставляется в 
патрон сверлильного станка, другим при вращении свер
лильного станка зажимается в прокладочный материал. 

До пуска сверлильного станка необходимо на оправке 
2, имеющей деления, закрепить два хомутика 3 с ножами 
4 на делениях, соответствующих наружному и внутреннему 
диаметрам прокладок. 

Во избежание лишней перестановки хомутиков выре
зать прокладки целесообразно сериями по каждому требую
щемуся диаметру. 

По такому же принципу может быть изготовлено 
приспособление для вырезания прокладок наружным диа
метром до 800 мм. 

за 



СССР 

Народны! комиссариат 
но строительству 

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ВЫРЕЗКИ 
ПРОКЛАДОК НА СВЕРЛИЛЬНОМ 

СТАНКЕ 
Детали 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

не санитарно-техимческим 
работам 

/ Установочный конус 

. гноь 

ЯК 

Анп 
Г24** 

3. Хомутин 

" 

Обработка кругом V кроме 
мест показанных особо 

2. Оправка с белениями 

«*/ ж #в яг а я 40 зо у I I I I I Г I 1 I 

115 

25 36 46 55 65 75 85 Я 105 Нб 125 
\ (—I—I Г--Г—г—I г-

быбить ведения с одной стороны 
оправки через 10мм 

4. нож 
-34 -
10,10 

1 

5. Нону с опорный 

*ас.и-45',. 

43" 

Обработка кругом г 

Обработка кругом ч» кроме мест_ показанных особо 



- . - 4 « . 

СССР ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СВЕРЛОВКИ Альбом рабочих чертеже! 

Народим! и—игс!ри1т ОТВЕРСТИЯ ВО ФЛАНЦЕ стахановских приспособлений Народим! и—игс!ри1т 
БЕЗ РАЗМЕТКИ по сакитяряо-технкческян 

по строительству БЕЗ РАЗМЕТКИ работам 

9 
10 
11 
12 

Наименование 

Полоса 22x110X256 мм . . . 
Диск 0280 мм; 8=20 мм . . 
Кольцо0260/280 мм; 8=6 мм 
Пята . . . . . . . . . . . . 
Зажимной болт 30 мм . . . 
Разметочный диск 0280 мм. 

8=10 мм 
Подкладка 
Центрирующий конус . . . . 
Чека 
Ручка • 
Фланец (просверливаемый) , 
Пружинная защелка 

Мате

риал 

2 Ст-3 
1 Ст-а 
1 Ст-З 
1 Ст-3 
1 Ст-3 

1 Ст-3 
8 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-4 
1 Ст-3 
1 Ст-3 
1 Ст-3 

Примечание 

К двум опорным полосам 
/ с "отверстиями для крепле
ния к столу сверлильного 
станка приваривается диск 2 
с центральным отверстием 
для свободного вращения 
фланцевой пяты 4 с резьбой 
для зажимного болта 5. 

Пята 4 приклепывается вле
тай к разметочному диску 6, 
который опирается на кольцо 
3, приваренное к диску 2. 

В диске в имеются по ок
ружности на равных расстоя
ниях впадины, количестве 
которых должно быть преду
смотрено соответственно наи
большему количеству от
верстий во фланце. 

Зажим. обрабатываемого 
фланца 11 производится при 
помощи центрирующего ко
нуса 8 поворотом ручки 10. 

Кондуктор устанавливает
ся на столе сверлильного стан
ка и закрепляется так, чтобы 
центр сверла совпадал с цент
ром отверстия на фланце, 
после чего производится свер
ление отверстий. 

Поворот диска б с фланцем 
II для сверления последую
щих отверстий производится 
вручную и фиксируется пру
жинной защелкой 12. 

Приварить к дет. 6 
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СССР 

Народны! комиссариат 
по строительству 

ЭЛЕКТРОДОДЁРЖЛТЕЛЬ ДЛЯ СВАРКИ 

БЕЗ ОГАРКОВ 

Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

по санитарии техническим 
работам 

ф о> 

-4— «я 

Элентрод 

!5Е 
и 

о т 
•г 
« 

о Мате
<ц Наименование ~~ В" 
ВС риал * о 

риал 

1 1 Ст-0 
2 2 Ст-3 
3 1 Дереао 
4 1 Ст-3 
5 2 Ст-3 
6 — Кипер-

наи 
лента 

' Взяв левой рукой электрод, сварщик ставш его наклон
но на сварочный стол, зажигает на мгновение дугу между 
концом электрода н электрододержателем и легким ударом 
но электроду быстро делает приварку. 

По сжигании электрода новый приваривается таким же 
способом к электрододержателю или огарку электрода. 
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СССР ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЫКОВКИ Альбом рабочих чертежей 
стахановских приспособлений 

Народный комиссариат ОГАРКОВ ЭЛЕКТРОДОВ по санитарно-техническнм 
по строительству работам 

Разрез А -А 
ОбиВма железом ё-1л>м 

Вид сверху 

Отверстия <Р5-Бмл1 

Приспособление состоит из деревянного стола, обитого сверху листовой 
сталью 8 = 1 мм. По середине стола имеются отверстия, в которые встав
ляются огарки электродов. Внизу под огарками проложена полоса из токо-
лроводящего материала, по к которому не приваривается электрод (графит, 
бронза, медь, алюминий и т. п.). 

I 
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С С С Р 

Нардом* комиссариат 
по строительству 

УПРОЩЕННЫЙ КРОМКОГИБОЧНЫЙ 

СТАНОК МАШТАКОВА 

Альбом рабочая чертежей 

по саяктарнолтехническвм 
ааян>там 

Таблица размеров в мм 

Длина отгибаемой 
кромки в мм к 

735 800 

Н45 1500 

Верстан 

т 
«1 «в ст

во
 

8 Наименование В" Матерная Примечание 

Я Ко
л 

1 Уголок 5 X 50 X 50 мм; 1=Ц мм . 1 Ст-3 Длина угелка зави
сит от ширины листа 

2 1 Ст-3 
3 2 Газовая Приварить к дет. 2 

труба Чг" 
Приварить к дет. 2 

4 г Ст-3 
5 2 Ст-3 
6 2 Ст-3 

Приварить к дет. 2 7 1 Газовая Приварить к дет. 2 
труба '/а": 
1 = 300 мм 

Прижимной угольник 1 свободно 
надет на два болта 5. Расстояние 
между осями болтов зависит от дли
ны отгибаемой кромки. ( 

Обрабатываемый лист вставляется 
между прижимным угольником / и 
верстаком на величину отгибаемой 
кромки. 

Гайкой в прижимают уголок / 
к верстаку. 

Отгиб кромки производится угол
ком 2. 

К уголку 2 приварена ось 3, сво
бодно вращающаяся в подшипни
ках 4, и рукоятка 7. 

При повороте рукоятки 7 снизу 
вверх на 90° лист отгибается на 90°. 



ОПЕЧАТКИ 

С т р а т а Место опечатки Наш«яаг$аия Свежует «тать ^ 

« Таблива, графа: .Мате- О - У » Ст-У » 
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'«яавзг*, 4-и строка сверху 
Таблица, 1-я графа 
Таблица размеров 

М деталей М . " я о * и ч г 

<1490 149», ' 
Зав. '1М' 








